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Innovative Methode verkiirzt Priifzeit von Zinklamellensystemen

Mit  Zinklamellenbeschichtungen werden metallische
Komponenten in der Automobilindustrie vor Korrosion ge-
schiitzt. Zur Sicherstellung der Qualitat der Beschichtungen
sind in der Serienfertigung zeitaufwendige Korrosionsun-
tersuchungen von bis zu drei Monaten Priifdauer notwen-
dig. Veranderungen der Beschichtungen und notwendige
KorrekturmaRnahmen werden so erst mit einer entspre-
chenden Verzdgerung erkannt. Das Steinbeis-Transferzen-

trum Korrosion und Korrosionsschutz mit Sitz in Fried-
richshafen und an der Hochschule Ravensburg-Weingarten
entwickelte daher in Zusammenarbeit mit der Daimler AG,
der Holder GmbH Oberfldchentechnik und dem Ingenieur-
bliro Peter Schrems (IPS) eine innovative Prifmethode,
mit deren Hilfe Zinklamellenbeschichtungen hinsichtlich
ihrer Korrosionsschutzwirkung zukiinftig um ein Vielfaches
schneller beurteilt werden kénnen.
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Bei dem Kurzzeit-Priifverfahren wird dem zu untersuchen-
den Bauteil in einer elektrochemischen Messzelle eine
elektrische Spannung aufgezwungen, die Korrosionsbelas-
tungen im Betrieb simuliert. Der Verlauf des Messsignals ist
qualitatsspezifisch und kann bei Bedarf mit anderen analy-
tischen Bewertungsmethoden ergédnzt werden. Durch den
Einsatz eines vom IPS und dem Steinbeis-Team neu ent-
wickelten Stand-Alone-Potentiostaten, bei dem eine Soft-
ware die Messergebnisse automatisch auswertet, ist wis-
senschaftlich ausgebildetes Personal fiir die Interpretation
der Messergebnisse nicht mehr erforderlich. Der Erfolg der
Methode wurde unter Laborbedingungen in Kooperation
mit dem Beschichtungsspezialisten Holder GmbH Oberfla-
chentechnik und der Daimler AG fiir eine serienméRig ap-
plizierte Zinklamellenbeschichtung nachgewiesen. Zuver-
lassige und reproduzierbare Ergebnisse liegen nun bereits
nach vier Stunden Priifdauer vor. Dies erlaubt es, deutlich
schneller auf Qualitdtsveranderungen zu reagieren und
notwendige KorrekturmaRnahmen einzuleiten. Uber eine
groRere Messhaufigkeit konnen Prozesse in einem engeren
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Prozessfenster gefahren werden, gleichzeitig sinkt der Kos-
tenaufwand flr serienbegleitende zeitintensive Untersu-
chungen. Eine weitere Herausforderung stellt sich derzeit
mit der Implementierung des Verfahrens in den laufenden
Produktionsprozess unter Einsatz einer am Bauteil direkt
verwendbaren Messzelle. Die mit dem Transferpreis der
Steinbeis-Stiftung - Lohn-Preis ausgezeichnete Methode
birgt nach entsprechender Modifikation enormes Poten-
zial flir den Einsatz im Qualitdtsmanagement weiterer Be-
schichtungsprozesse und Oberfladchentechnologien.
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